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(?) Verfahren zur Herstellung von wassrigen Copolymerisat-Dispersionen, die Terpene enthaiten. 



® WaBrige Dispersionen von Copoiymerisaten nnit 
einer MFT von -20 bis -»-60*'C aus 1 bis 12 C-Atome 
Im Alkoholrest enthaltenden Acryl-und/oder Methac- 
rylsaurealkylestern. Styrol. Acrylnrtril, Vinylchlorid 
und/oder Vinylidenchlorid sowie jeweils 0 bis 5 
Gew.% a.^-monoolefinisch ungesattigten mono- 
und/oder Dicarbonsauren und/oder deren gegebe- 
nenfalls am Stickstotlatom substituierten Amiden, 
deren AnteW an Monomeren deren Homopolymeri- 
sate eine Glastemperatur Ciber 50*0 haben. uber 50 
Gew.%. bezogen auf die Copolymerisate. Ilegt. und 
die einen Gehalt von 2 bis 100 Gew.%, bezogen auf 
die Copolymerisate, an Terpenen haben, werden mit 
Vorteil hergestellt. indem man die Terpene dem 
Polymerisationsgemisch wahrend der Polymerisation 
^zusetzi. 
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Verfahren zur Herstellung von wafliigen Copolyitierisat-Dispersionen, die Terpene enthalten 



Beschichtungen haben neben dekorativen Auf- 
gaben meist den Zweck. das Substrat gegen 
vielfaltlge Einwirkungen zu schOtzen. Dabei ist der 
Schutz gegen Wasser oder waflrige Losungen von 
Agentien besonders wichtig. Geringe Wasserauf- 5 
nahme der Beschichtungen und eine geringe Was- 
seraufnahme der Hauptbestandteile, z.B. der Bin- 
dennittel sind daher oft vorteilhaft. Die Wasserauf- 
nahme der Bindemittel wird ubilcherweise an Rl- 
men bestimmt die unter definierten, den ro 
Verhaltnissen bei der praktischen Verwendung an- 
gepaflten Bedingungen durch Abdannpfen des 
Wassers aus der Bindemittel-Dispersion hergestellt 
sind. Die so bestimmte Wasserauf nahme der 
Bindemittel-Rime ist in vielen Fallen erheblich 75 
gro/Ber als die Wasseraufnahme von Bindemittelfil- 
men, die unter vergleichbaren Bedingungen durch 
Verdampfen des Losemlttels aus entsprechenden 
Polymerisatldsungen hergestellt sind. Dies wird vdr 
allem durch die besondere Struktur von Disper- 20 
sionsfilmen. die durch dichtes Packen. Deformieren 
und VerschweiBen von Latexteiichen mit Durch- 
messem von ca. 50 bis 1000 nm beim Verdampfen 
des Wassers gebiidet werden, und die Anwesen- 
helt betr^chtlicher Mengen niedermolekularer was- 25 
serloslicher Verbrndungen und Saize im Disper- 
sionsfilm, die beim Herstellprozefi unvermetdlich in 
die Dispersion gelangen und/oder auch in der ferti- 
gen Dispersion unentbehrltch sind, verursacht. 

Die verhaltnrsmaBig hohe Wasseraufnahme 30 
von Filmen. die aus Bindemitteir Dispersion herge- 
stellt sind, ist oft mitverantwortlich fur mangelhafte 
Haftung und Blasenbildung von Beschichtungen auf 
Substraten bei langdauernder Wasserbelastung, 
Besonders kritisch ist die Prufung von Be- 35 
schichtungen im sogenannten Schwitzwassertest. 
bei dem auf dem beschichteten Substrat bei 
erhohter Temperatur Wasserdampf kondensiert 
wird. Im Hinblick auf Blasenbildung und Haftungs- 
verlust ist dieser Test barter als der ubiiche 40 
Salzspruhtest. vermutlich wegen der starkeren 
osmotischen Quellung salzhaltiger Ftlme in konden- 
sierendem Wasser. 

Mangeihaftes Verhalten in diesen Tests steht 
einer Verwendung von Dispersionen als Bindemit- 45 
tel, insbesondere fur Anstrichmittel. im allgemeinen 
im Wege. Bindemittel-Dispersionen die Filme mit 
besonders niedriger Wasseraufnahme und vorteil- 
haftem Verhalten in diesem wichtigen Test sind 
daher von besonderem praktischem Interesse. 50 

Es wurde nun gefunden. dafl man waBrige Di- 
spersionen von Copolymerisaten mit einer MFT 
von -20 bis +60''C aus 1 bis 12 C-Atome im 
Alkoholrest enthaltenden Acryl-und/oder Methac- 
rylsaureestem, Styroi. Acrylnitril. Vinylchlorid 



und/oder Vinylidenchlorld, sowie jeweils 0 bis 5 
Gew.% a.iS-monoolefinisch ungesattigten Mono- 
und/oder Dicarbonsauren und/oder deren gegebe- 
n entails am Stickstoffatom substituierten Amiden, 
deren An tail an Monomeren, deren Homopolymeri- 
sate eine Glastemperatur uber 50**C haben, uber 
50 Gew.%. bezogen auf die Copolymerisate. liegt. 
die 2 bis 100 Gew.%, bezogen auf die Copolymeri- 
sate, an Terpenen enthalten, besonders vorteilhaft 
herstellen kann, indem man die Terpene dem 
Polymerisationsgemisch wahrend der Polymerisa- 
tion zusetzt. 

Die Terpene werden den Copolymerdispersio- 
nen wahrend der Herstellung der Polymerisat-Di- 
spersionen durch Emulsionspolymerisation zuge- 
setzt. fhre Menge betragt vorzugsweise 12 bis 60 
Gew.%, insbesondere 5 bis 20 Gew.%, bezogen 
auf die Monomeren. Bevorzugt werden die Terpene 
den Monomeren vor Oder bei der Herstellung des 
Ansatzes fur das "batch "-Verfahren oder das 
Monomeren-oder Emuisions-Zulaufverfahren zuge- 
setzt. Auf diese Weise kann eine besonders stabile 
und gleichmaBige Verteilung der Terpene in der 
Dispersion erreicht werden und die erhaltenen Di- 
spersionen ergaben besonders wasserfeste Rime. 
Dagegen laBt die Wasserfestigkeit von Rimen zu 
wunschen ubrig, die aus Poiymerisat-Dispersionen 
erhaiten werden. denen Terpene. wie Terpentinol 
Oder pine oil gemafl der Rrmenschrift "ACRONAL 
290 D und Filmbiidehilfsmitter erst nachtraglich 
zugefugt werden. 

Unter den vielen verwendbaren naturlich vor- 
kommenden, industriell modifizierten oder herge- 
stellten Terpenen kommen besonders die Mono-. 
Sesqui-und Di-Terpene in Betracht, wobei die in 
grofien Mengen preiswert verfugbaren Monoter- 
pene mit Siedepunkten oberhalb 150**C und -inner- 
halo dieser Gruppe -die Terpinene und vor allem 
die p-Menthadiene, wie besonders d-und l-Limonen 
sowie das Racemat "Dipentene" bevorzugt werden. 
Besonders geeignet wegen ihrer Unbedenklichkeit. 
ihres angenehmen Geruchs und ihrer 
Preiswurdigkeit sind auch Gemische, wie die 
Orangen-. Zitronen-und Grape-Fruit-Schalenole 
Oder die sogenannten Citrus-Terpene. deren Haupt- 
komponenten die oben genannten p-Menthadlene 
sind, sofern der Gehalt an Komponenten mit allyli- 
schen Doppelbtndungen, z.B. Myrcen 
(Nebenbestandteil in manchen Grape- Fruit-Scha- 
lenolen) oder anderen Komponenten, die die 
radikalische Polymerisation verlangsamen oder ver- 
hindern, nicht zu groB ist. 

Neben den Terpenen sind auch besonders 
Dicyclopentadien sowie ferner Terpenoide ver- 
wendbar, die sich von den oben genannten Mono-, 
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Sesqui-und Di-Terpenen herleiten, z,B: die Terpi- 
neole und Terpinen-ole sowie Borneo!. Isoborneol, 
Fenchol. Unalool und Farnesol. Auch hier werden 
naturlich vorKommende preiswerte Gemische be- 
vorzugt. z.B. "pine oir, in denen die genannten 
Verbindungen Hauptbestandteil sind. Derartige Ter- 
penoide sind aber .oft etwas weniger gut geeignet 
als die zuvor angegebenen Terpene. da sie die 
' - - Wasseraufnahme der Dispersionsfilme weniger her- 
absetzen und auch die Filnne weniger weichnna- 
Chen. Alle diese Stoffe sollen hier unter dem Be- 
grifft Terpene zusammengefa/Jt sein. Durch den 
Zusatz der Terpene bei der Emulsionspolymerisa- 
tion wird der Glasubergangsbereich der daraus 
hergestellten Dispersionsfilnne gegenuber entspre- 
chenden ohne Terpenzusatz hergestellten Rlmen 
deutlich, t>ei Zusatzen von 10 bis 20 Gew.% oft urn 
20 bis 50 "C erniedrigt. Beim Extrahieren der Di- 
spersionsfilme Oder gaschronnatographisch kann 
fast die gesamte eingesetzte Menge der Terpene 
wiedergefunden werden. 

Fur viele Anwendungen als Bindemittel spielt 
die Fartje der technischen Terpene und die durch 
sie hervorgerufene "Bgenfarbe" oder Verfarbung 
der 8indemittel(filme) eine Rolle. Kann ein gewis- 
ser "Glib" nicht in Kauf genommen werden, wird 
die Farbzahl der Terpene zum Auswahlkriterium 
und erzwingt den Einsatz von -meist teuren - 
"raffinierten". farblosen oder schwach gefarbten 
Typen. Einen guten Kompromiss zwischen Farbe 
und Preis stellt z.B. das handelsubliche "Cutrale 
Citrus-Terpene wasserhell" dar» das zu uber 96 % 
aus d-Umonen besteht und wegen der geringen 
Eigenfarbe auch fur anspruchsvolle Produkte ein- 
gesetzt werden kann. Fur viele Zwecke spielt aber 
die "Eigenfarbe" des Bindemittels keine ent- 
scheidende Rolle. und man kann die oft gelb 
gefarbten preiswerten normalen Handeiswaren di- 
rekt einsetzen. Im ubrigen zeigen die neuen Binde- 
mittel eine bemerkenswert geringe Tendenz zum 
Vergilben bei Bewitterung. 

Die waBrigen Dispersionen der Copolymerisate. 
die unter Zusatz der Terpene, z.B. als Bindemittel 
insbesondere fur Anstrichmittel geeignet sind. 
konnen in an sich ubiicher Weise durch Emulsions- 
copolymerisation der Monomeren unter Mitverwen- 
dung der ubiichen Emulgier-und Dispergiermittel 
sowie der ubiichen wasserloslichen radikalbilden* 
den Polymerisationsinitiatoren und gegebenenfalls 
weiterer ubiicher Zusatzstoffe. wie Puffersubstan- 
zen, z.B. nach der "Batch "-Fahrweise sowie nach 
dem Emulsions-oder Monomeren-Zulaufverfahren 
geget>enenfails unter Vorlage eines untergeordne- 
ten Anteils der Monomeren in einem Tell der 
waflrigen Phase hergestellt werden, wobei die Ter- 
pene vorzugsweise als Losung in den Monomeren 
zum Einsatz gelangen. 




Als Emulgier-und DispergierhilfsmitteU die 
meist in Mengen von 0.01 bis 5. insbesondere von 
0.1 bis 3 Gew.%. bezogen auf die Monomeren 
eingesetzt werden. haben sich z.B. anionische 

5 Emuigatoren. wie Schwefelsaureester von Fettalko- 
holen. wie Laurylsulfat. Sulfierungsprodukte von 
oxalkylierten. instDesondere oxethylierten. meist 8 
bis 12 G-Atome im Alkylrest enthaltenden Alkylphe- 
nolen. wie besonders p-n-Nonyl-und p-n-Dodecyl- 

70 phenol sowie p-looctylphenol, wasserlosliche Alka- 
lisaize von Fettsauren. wie Natriumstearat und Na- 
triumoleat und sulfonierte und alkylierte Btphenyle- 
ther besonders bewahrt. Zusatzlich konnen auch 
nichtionische Emuigatoren, in einer Menge von 0 

15 bis 3 Gew.%, bezogen auf die Monomeren einge- 
setzt werden. z.B. oxalkylterte, vorzugsweise oxe- 
thylierte Fettalkohole. Fettamine, Fettsaureamide 
und/oder meist 8 bis 12 C-Atome In den Alkylgrup- 
pen enthattende Monoalkylphenole, die 5 bis 30. 

20 inst>esondere 10 bis 25 Ethylenoxid-Einheiten im 
MolekOI enthalten. z.B. oxethylierter Laurylalkohol, 
oxethylierter Oleylalkohol. oxethylierter 

Spermolalkohol und oxethylierter Stearylalkohol, 
oxethyliertes Stearinsaureamid, oxethyliertes Oley- 

25 lam id. oxethylierte Olsaure, oxethyliertes p-n- 
Nony (phenol, oxethyliertes p-lsooctylphenol und 
oxethyliertes p-n-Dodecylphenol, 

Fur die Herstellung der Copolymerisatdisper- 
sionen werden Styrol und/oder Methac- 

30 rylsauremethylester zusammen mit Homopolymeri- 
sate einer Glastemperatur unter 40* C bildenden 
Acryl-und/oder Methacrylsaureestern 1 bis 8 C- 
Atome enthaltender Alkanole sowie gegebenenfalls 
zusatzlich zusammen bis zu 40 Gew.%, t>ezogen 

35 auf die gesamten Monomeren, Acrylnitril, Vinyich- 
lorid und/oder Vinylidenchlorid eingesetzt. 
Zusatzlich konnen auch in Anteilen von jeweils 0 
bis 5 Gew.%. bezogen auf die gesamten Monome- 
ren. a,^-monoolefinisch ungesattigte. meist 3 bis 5 

40 G-Atome enthaitene Mono-und/oder Dicar- 
bonsauren und/oder deren an den Stickstoffatomen 
substituierte Amide eingesetzt werden: Geeignete 
Acryl-und Methacrylsaureester, die vorzugsweise 2 
bis 12 C-Atome im Alkoholrest enthalten. sind die 

45 des Methanols. Ethanols. Propanols. Isopropanols. 
n-Butanols. iso-Butanols. tert.-Butanols. n-Hexanols 
und 2-Ethylhexanols. Geeignete a.)3-olefinisch un- 
gesattigte Garbonsauren . und deren Derivate sind 
vor allem Acrylsaure. Methacrylsaure. Fumarsaure. 

50 Acrylamid, Methacrylamid, Maleinsaurediamid. 
Fumarsaurediamid, N-Methylol-acrylsaure-und - 
methacrylsaureamid und deren Methyl-und n-Buty- 
lether. z.B. N-Methoxymethylmethacrylamid. Die 
Zusammensetzung der Monomeren wird so 

55 gewahit, dai3 man bei dem Terpenzusatz Dispersio- 
nen mit einer MFT (Mindest-Filmbildetemperatur 
gemessen nach DIN 53 787) von -20 bis +60*C. 
vorzugsweise von -20 bis +40*0 erhalt. wobei der 



3 



3DOCID: <EP 0219043A2_L> 



Anteil an Monomeren, die Homopolymerlsate einer 
Glastemperatur uber 50**C ergeben. uber 50 
Gew.%. bezogen auf die Copolymerisate, liegen 
soil. Besonders geeignete Copolymerisate haben 
2.B. folgende Zusammensetzung: 

20 bis 60 Gew.% (Meth)acrytsaureester von 2 bis 
12 C-Atome enthaltenden Alkanolen, wis besonders 
Ethylacrylat. n-Butylacrylat und -methacrylat sowie 
iso-Butylacrylat und -methacrylat insbesondere 30 
bis 50 Qew.% n-Butylacrylat, 

40 bis 80 Gew.% Styrol und Oder Methac- 
rylsauremethylester und/oder Acryl-und/oder Me- 
thacrylsaure-tert.-butylestBr, insbesondere 50 bis 
70 Gew.% Styrol. 

0 bis 5 Gew.% Acrylsaure und/oder Methac- 
rylsaure und/oder Furmarsaure und 0 bis 3 Gew.% 
Acryl-und/oder Methacrylamid. 

Die neuen Terpens enthaltenden 
Copolymerisat-Dispersionen konnen z.B. ais Binde- 
mittel fur industrielle Metall-Beschichtungen, bei 
denen es auf geringe Wasseraufnahme 
(Wasserquellung) und/oder auf das Oberstehen des 
Schwitzwassertests ankommt, z.B. im Maschinen- 
und Fahrzeugbau bei Unterbodenschutz. Grundie- 
rungen und in Lackaufbauten, z.B. der als "base 
coat" bezeichneten unteren Schicht von Metailic- 
Lackierungen eingesetzt werden. sowie fur indu- 
strielle Beschlchtungen von zementgebundenen 
Substraten. wie Asbestzementplatten und -dach- 
steinen und Beton-und anderen Fertigbautellen. bei 
denen eine geringe Wasseraufnahme 
(Wasserquellung) der Beschichtung den Transport 
von Salzen und anderen loslichen Bestandteilen 
durch die Beschichtung stark herabsetzt. 
Schiiefllich konnen die neuen Bindemittel beson- 
ders fur solche Anstrichmittei in den ublichen Men- 
gen eingesetzt werden, wo mit haufiger oder 
langerer Wasserbelastung der Beschlchtungen zu 
rechnen ist, z.B. im Bereich von Schlagregen - 
(Fassaden) Oder Spritzwasser (Sockel. Nafiraume). 
Wegen der physiologischen Unt)edenklichkeit der 
Terpene. ihres angenehmen Geruchs, ihrer hohen 
FQIIbarkeit und ihrer Preiswurdlgkeit konnen diese 
Bindemittel vorteilhaft auch fur Dispersionsinnenfar- 
ben verwendet werden, die meist eine PVK - 
(Pigmentvolumenkonzentration) uber 80 mit 
Scheuerfestigkeiten (nach DIN 53 778} uber 10 000 
Zyklen aufweisen. 

Die in den folgenden Beispielen genannten 
Teile und Prozente beziehen sich auf das Gewicht. 



BeisDiel 1 



In einem ReaktionsgefaS mit Ruhrer. 2 Zulau- 
fleitungen, Stickstoff-Einleitung. Ruckflui3kuhler. 
Thermometer und Thermostatbad legt man 350 
Teile Wasser. 4,5 Teile 35 %lge wa0rige Losung 

5 des Na-Satzes des sauren Schwefelsaureesters 
eines p-Nonylphenolatethoxylats mit 20 EO-Einhei- 
ten (EO = Ethylenoxid) sowie 15 Teile einer 20 
%igen waBrigen Losung eines p-Nonylphenol- 
50EO-Addulctes vor. verdrangt die Luft mit Stick- 

70 stoff und heizt auf 90°C auf. Dann gibt man 10 % 
einer Losung aus 2,5 Teilen Na-Persulfat und 60 
Teilen Wasser (Zulauf II) zu und fShrt anschliefiend 
den Rest von Zulauf II in 3.5 Stunden gleichmaBig 
neben einem Zulauf I zu. der aus einer Emulsion 

75 von 409,5 Teilen Styrol, 128 Teilen n-Butylacrylat, 
62,5 Teilen Citrus-Terpenen, 10 Teilen Acrylsaure 
in einer Losung aus 168 Teilen Wasser. 22 Teilen 
einer 35 %igen Losung des oben angegebenen 
anionischen Emulgators und 5 Teilen Acrylamid 

20 besteht. Die Zulaufzeit fur diesen Zulauf I betragt 3 
Stunden. Nach Ende der Zulaufe polymerisiert man 
noch etwa 11/2 Stunden nach. kuhit ab und stellt 
den pH-Wert mit Ammoniakwasser auf 8. Man 
erhalt eine feinteilige Dispersion einer mittleren 

25 TeilchengroBe von 110 nm und einer Mindest-Rlm- 
bildetemperatur (MFT) von 17**C, deren schwach 
gelbllch gefarbter Rim nach 24 Stunden Wasserla- 
gerung bei Raumtemperatur eine Wasseraufnahme 
von nur 2 % besitzt. , 

30 Im Vergleich hierzu nimmt ein unter vergleich- 

baren Bedingungen hergestellter RIm einer Disper- 
sion annahernd gleicher MFT aus 300 Teilen Styrol 
und 300 Teilen n-Butylacrylat, der keine Terpene 
enthalt 10 % Wasser auf. 

35 Die Dispersion eignet sich als Bindemittel fiir 

hochgefOllte Innenfarben. 



BeisDlel 2 

40 

Man verfahrt wie in Beispiei 1 angegeben. 
setzt aber als Monomere 233 Teile Styrol, 233 
Teile Methylmethacrylat, 72 Teile n-Butylacrylat. 15 
Teile Acrylsaure und 9 Teile Acrylamid ein. Man 
45 erhalt eine Dispersion einer mittleren Teil- 
chengrofle von 100 nm und einer MFT von 30 "C, 
die als Bindemittel fur ''base coat" 
schwitzwassertest-feste Beschlchtungen ergibt 

50 

Beispiei 3 

Man verfahrt wie in Beispiei 1 angegeben, 
setzt aber anstelle der Methylmethacrylat-Styroi- 

55 Mischung 466 Teile Styrol ein. Man erhalt eine 
Dispersion einer mittleren TeilchengroBe von 130 
nm und einer MFT von 33*'C. Sie eignet sich als 
Bindemittel fur schwitzwassertest-feste Be- 



schlchtungen auf grundierten Blechen. 
f A) Hochaefuilte Innenfarbe 



Nach der folgenden Rezeptur wird unter Ver- 
wendung der terpenhaltigen Polymer-Dispersion 
von Beispiel 1 sine Innenfarbe hergestellt. die eine 
PVK von 83 % und eine Nafischeuerbestandigkeit - 
(gemessen nach DIN 53 778) uber 10 000 Cyclen 
hat: 



Wasser 




91 .00 


Teile 


Natriumpolyphosphat , 10 Zige waBrige Losung 




18.25 


Teile 


Ammoniumsalz der Polyacrylsaure , 30 Zige waBrige 


Losung 


2.50 


Teile 


Ammoniak konz. 




2.50 


Teile 


Konservierungsmittel 




3 .00 


Teile 


Methyicellulose hv.. 2 Zige waBrige Losung 




150.00 


Teile 


Testbenzin (iaO/210°C) 




12.00 


Teile 


2 . 2 . 4-Triinethyl-pentan- 1 , 3-diol-mono-iso-butyrat 








(Monomerengemisch ) 




12.00 


Teile 


Titandioxid (Rutil) 




71 . 00 


Teile 


Aluminiumsilikat , gef allt 




12.00 


Teile 


Cacliumcarbonat . gef allt 




83 .00 


Teile 


Calcit (Oder Dolomit). mikronisiert 




417 ,00 


Teile 


Anlagerungsprodukt von 23 Mol Ethylenoxid an ein 


Mol 






olefinisch ungesattigten Cii^-C20"Pettalkohol 




6.00 


Teile 


handeisublicher Entschaumer 




0.75 


Teile 



Polymer -Dispersion 



91.4 Teile 



Zunr) Veroieich wurde nach der gleichen 
Rezeptur eine Innenfarbe mit gleicher PVK herge- 
stellt, jedoch als Bindemittel eine 50 %ige waBrige 
Dispersion eines Copolynnerisats aus gleichen Tei- 
len Styrol und n-Butylacrylat in gleicher Menge 
eingesetzti Die erhaltene Innenanstrichfarbe zeigte 
eine Nafischeuerbestandigkeit von nur 2 950 Cyc- 
len. 
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40 



(B) WSflriQe Metallic-Base-coat-LackierunQ 

Nach dem nachfolgenden Rezept wird unter 
Verwendung der terpenhaltigen Polymerdispersion 
von Beispiel 2 eine wa/Brige Metallic- Basistackie- 
rung hergestellt: 

a) Zubereitung der Alumtnlunnpignnente 



75.4 Teile einer handelsublichen . fur waBrige Median geeignete 

Aluminiumpas te , non leafing, 
44.7 Teile Butylglykol, 

0.3 Teile eines handelsublichen Derivates von 2 . 3- Butin-diol- 

(1.4). 

120.4 Teile Aluminiumpigment-Paste in Butylglykol. 



55 



b) Verdickerlosung 
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7B, S 
0.3 

5,9 



83.8 



Teile vollentsalztes Wasser 

Telle eines handelsublichen Derivates von 2 . 3-Butindiol- 
(1.4) 

Teile einer ca . 25 Zigen Losung eines Verdickers auf Poly- 
urethanbasis in Wasser/Butyldlglykol 

Teile Verdickerlosung 



c) Konfektionierung der Dispersion 



553 . 2 
80, 1 
3.4 
2.8 
2.9 



642 . 4 
d) Lack 



Teile Dispersion (Beispiel 2) 
Teile vollentsalztes Masser 

Teile eines handelsublichen f luorhaltigen Tensides 
Teile eines handelsublichen Korrosions schutzmittels 
Teile eines handelsublichen Derivates von 2,3-Butin- 
diol-(1 ,4) 

Teile konf ektionierte Dispersion (Beispiel 2). 

25 



120,4 Teile Aluminiumpigment-Paste a) 

83.8 Teile Verdickerlosung b) 

642.4 Teile konf ektionierte Dispersion c) 

153.4 Teile vollentsalztes Wasser 

1000.0 Teile Lack 



Der spritzfertige Lack mit einenr) ungefahren 
Festgehalt von 30 % besitzt einen pH-Wert von 
8.8. 

Nach der Applikation (Schichtstarke des Troc- 
kenfilmes ca. 10 bis 14 urn) wrird 5 Minuten lang 
bei 50 ""C getrocknet und danch ein Decklack - 
(Klarlack) appliziert. 

Ein nach diesenn Verfahren hergestellter 2- 
Schicht-Metaliic-Lack zeigt bei der Schwitzwas- 
serprufung nach DIN 53 017 einen Glanzabfall von 
ursprungiich 86 % (Multigloss-Messung, Winkel 
20*") auf 81 % nach 21 Tagen; die Oberflache ist 
blasenfrei. Mit einer ohne den erfmdungsgemaiSen 
Zusatz von Citrus-Terpenen hergestellten Disper- 
sion wird -unter sonst vergleichbaren Bedingungen 
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von Rezept und Applikation -bereits nach 5 Tagen 
im Schwitzwassertest nach DIN 53 017 ein Glan- 
zabfall (Multigloss-Messung), von ursprungiich 89 
% auf 60 % gemessen. 



(C) Schwitzwasserbestandioe Beschichtuno 

Nach dem folgenden Rezept wird unter Ver- 
wendung der terpenhaltigen Polymerdispersion von 
Beispiel 3 eine lufttrocknende Beschichtung auf 
grundierten Blechen hergestellt, die im Schwitz- 
wassertest nach DIN 53 017 eine Bestandigkeit von 
mindestens 20 Tagen aufweist. 
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Dispersion / Beispiel 3 * 
Ammoniak konz- 
vollentsalztes Wasser 
Butylglykol 

ein handelsublicher Alkylsulf onsaureester 
des Phenols 

ein handelsublicher Korrosions inhibitor 
ein handelsubliches Derivat von 
2 . 3-Butin-diol- (1.4) 

ein handelsubliches Kaliumsalz eines organischen 
Phosphates 

Bariumsulf at . gef allt 
Titandioxid. Rutil 
EisenoKid s chwarz 

ein handelsubliches Hetallsalz einer organischen 
Nit r over bindung 



612,0 Telle 

5.2 Telle 

50.0 Telle- 

84.9 Telle 

40.8 Telle 

3,7 Telle 

7.4 Telle 



2. 
52. 
106. 

2, 



Telle 
Telle 
Telle 



8 Telle 



9.3 Telle 



Ohne den erfindungsgennaflen Gehalt an Ter- 
penen wird mit einer sonst ahnlich aufgebauten 
Dispersion eine Schwitzwasserbestandigkeit nach 
DIN 53 017 von nur 8 Tagen (blasenfreie Ob- 
erfl^che) erzieit. 



Anspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von waBrigen Di- 
spersionen von Copolymerisaten nnit einer MFT 
von -20 bis +60**C aus 1 bis 12 C-Atome im 
Atkoholrest enthattenden Acryi-und/oder Methac- 
rylsaurealkylestem. Styrol, Acrylnitril. Vinylchlorid 
und/oder Vinyiidenchlorid sowie jeweils 0 bis 5 
Gew,% a,;S-monoolefinisch ungesattigten mono- 
und/oder Dicarbonsauren und/oder deren gegebe- 
nenfalls am Stickstoffatom substituierten Amiden, 
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35 



deren Anteil an Monomeren deren Homopoiymeri- 
sate eine Giastemperatur uber 50**C haben, uber 
50 Gew.%. bezogen auf die Copolymerisate, iiegt, 
und die einen Gehait von 2 bis 100 Gew.%, bezo- 
gen auf die Copolymerisate. an Terpenen haben, 
dadurch gekennzetchnet. dafl man die Terpene 
dem Polymerisationsgemisch wahrend der Polyme- 
risation zusetzt. 

2. Verfahren gemafl Anspruch 1, oekennzeich- 
net durch dafl man als Terpene 2 bis 100 Gew.%, 
bezogen auf die Monomeren. an Dicyclopentadien 
einsetzt. 

3. Verwendung von Dispersionen, die gemafi 
Anspruch 1 hergestellt sind, aUs Bindemittel fur 
hochgefullte lnnenfart)en. 

4. Verwendung von Dispersionen. die gemafi 
Anspruch 1 hergestellt sind, ais Bindemittel fur 
Metallbeschichtungen. 
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